关于印发《滨海新区金属冶炼领域安全生产
专项整治实施方案》的通知
各开发区应急管理局、各街镇：

为进一步加强我区金属冶炼领域安全监管，按照《市应急管理局关于开展全市金属冶炼领域安全生产整治行动的通知》（津应急〔2021〕16号）要求，结合滨海新区实际情况，区应急管理局制定《滨海新区金属冶炼领域安全生产专项整治实施方案》，现印发给你们，请认真遵照执行。

2021年5月28日

（联系人：王  迪    联系电话：65353010；

         李文杰    联系电话：65369622）

（此件主动公开）

滨海新区金属冶炼领域安全生产
专项整治实施方案
根据《市应急管理局关于开展全市金属冶炼领域安全生产整治行动的通知》（津应急〔2021〕16号）要求，为进一步强化我区金属冶炼领域安全生产专项整治工作，制定本工作方案。

一、指导思想
以习近平总书记关于安全生产重要论述和重要指示批示精神为指导，强化底线思维和红线意识，进一步牢固树立“隐患就是事故，事故就要处理”的理念，切实扛起防范化解重大安全风险的政治责任。以防控和化解企业重大安全风险为首要，以推动企业安全生产主体责任为核心，以排查治理重大事故隐患为主要内容，扎实开展金属冶炼领域安全生产专项整治，强化企业安全生产管理和技术措施，确保安全生产形势持续稳定，以优异成绩庆祝中国共产党成立100周年。
二、整治范围
根据应急管理部《冶金有色建材机械轻工纺织烟草商贸行业安全监管分类标准（试行）》（应急厅〔2019〕17号）和《金属冶炼目录（2015版）》（附件1）界定，属于冶金和有色的行业企业，机械铸造行业涉金属冶炼活动企业、采用深井铸造工艺的铝加工行业企业。

三、整治目标
通过整治，要全面摸清企业底数和安全管理现状，健全监管台账，深入推动风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制建设，提高企业自我防控风险的能力；引导并提高企业对安全生产管理的自觉性，全面规范提升企业安全生产管理水平。

四、整治时间
本次专项整治行动从2021年6月1日开始到2021年12月10日结束。共分五个阶段：

（一）排查核实阶段（2021年6月15日前）。各开发区应急局、各街镇结合辖区的实际情况，结合专项整治范围对辖区企业开展全面摸底排查，准确掌握企业的行业类别、生产规模、生产状况以及工艺设备、安全设施、安全管理、危险源点等基本情况。

（二）自查整改阶段（2021年6月16日－7月15日）。各开发区应急局、各街镇督促辖区内企业结合本单位实际，按照安全专项整治要求，制定具体检查方案，对照各项标准开展自查，建立隐患台账，制定隐患整改方案，及时进行隐患整改，并签署《金属冶炼生产经营单位安全生产承诺书》（附件2），于7月10日前将企业安全专项整治情况和《金属冶炼生产经营单位安全生产承诺书》一起报属地应急管理机构和区应急局。

（三）互比互查阶段（2021年7月16日－8月15日）。各开发区应急局、各街镇之间开展互相检查活动，检查率要达到100%。对检查出来的问题，由所在辖区应急管理机构下达执法文书，加大处罚力度，督促企业整改。各互查单位将检查情况及整改情况于8月15日前上报区应急局。

（四）检查督查阶段（2021年8月16日－10月31日）。区应急局将对各有关区域金属冶炼领域企业自查自改情况进行抽查，并对各有关区域应急管理机构工作开展情况进行全覆盖督查。

（五）整治总结阶段（2021年11月1日－12月10日）。各开发区应急局、各街镇要认真总结专项整治工作，将金属冶炼整治行动开展情况及时进行梳理、总结，提炼好的经验做法、找出存在的问题和不足；对于企业自查、自改不到位的，及时督促企业进行“回头看”，加强监督检查；并将行动开展情况形成书面总结，连同《检查工作开展情况统计表》（附件3）于2021年11月30日前报送区应急局。

五、整治重点内容
（一）采用深井铸造工艺的铝加工行业领域

1.固定式熔炼炉铝水出口未设置机械或自动锁紧装置。固定式、倾动式熔炼炉的铝水出口与流槽、流槽与铸造模盘两处接口位置，未配置液位监测和联锁报警装置。

2.配置的液位传感器未与铝水流槽上的快速切断阀和紧急排放阀联锁。倾动式熔炼炉在紧急状态下不能自动复位。

3.放置入炉原材料的地面潮湿，熔炼炉、保温炉及铸造等作业场所存在非生产性积水或放置易燃易爆物品。

4.深井铸造结晶器的冷却水系统未配置进出水温度、进水压力、进水流量监测报警装置；监测报警装置未与流槽上的快速切断阀和紧急排放阀联锁，未与倾动式熔炼炉控制系统联锁。冷却水系统未设置应急水源；应急水源管道未并联安装2个控制阀，或缺少常闭电磁阀（自动控制阀）。

5.铝水铸造流程未规范设置紧急排放或应急储存设施。

6.钢丝卷扬系统未设置不间断应急电源；引锭盘托架钢丝绳未定期检查和更换。

7.铸造车间现场未严格控制人数，未控制非生产人员进入。

（二）冶金行业

1.会议室、操作室、活动室、休息室、更衣室、交接班室和钢（铁）水罐冷热修工位等场所设置在铁水、钢水和液渣吊运影响范围内。

2.炼钢厂在吊运铁水、钢水或液渣时，未使用固定式龙门钩的铸造起重机；炼铁厂铸铁车间吊运铁水、液渣起重机不符合吊运熔融金属起重机的相关要求。吊运熔融金属起重机龙门钩横梁焊缝和销轴未按要求定期进行探伤检测；吊钩、板钩、钢丝绳及其端头固定零件未定期进行检查，发现问题未及时整改。

3.盛装铁水、钢水和液渣的罐（包、盆）等容器耳轴未按要求定期进行探伤检测，耳轴磨损严重仍在使用。

4.冶炼、熔炼、精炼生产区域的安全坑内及熔融金属泄漏、喷溅影响范围内存在积水，或放置易燃易爆物品。连铸、模铸流程未设置事故钢水罐、溢流槽、漏钢回转溜槽、中间罐漏钢坑等熔融金属紧急排放和应急储存设施，或紧急排放和应急储存设施未处于良好的备用状态。

5.炉、窑、槽、罐类设备本体及附属设施未定期检查，出现严重焊缝开裂、腐蚀、破损、衬砖损坏、壳体发红、煤气泄漏及明显弯曲变形等未报修或报废，仍继续使用或采用外部喷淋冷却方式维持使用。

6.高炉炉顶工作压力超设计最大值，正常生产期间炉顶放散阀未处于自动联锁状态；未设置炉缸水系统热负荷检测系统和炉缸侵蚀模型，炉底炉缸连续测温点的有效性无法确保侵蚀模型准确、正常运行。

7.炼钢炉氧枪等设备的水冷元件未规范设置出水温度、进出水流量差监测报警装置，未与炉体倾动、氧气开闭等联锁。

8.煤气柜建设在居民稠密区，未远离大型建筑、仓库、通信和交通枢纽等重要设施；煤气爆炸危险环境1区未采用符合要求的防爆型电气设备。

9.煤气区域有人值守的控制室、操作室和休息室等人员较集中的场所，以及可能发生煤气泄漏、聚集的场所，未设置固定式一氧化碳浓度监测报警装置。

10.高炉、转炉、加热炉、煤气柜、除尘器等设施的煤气管道未设置吹扫、放散和可靠隔断装置；煤气设施的吹扫介质管道，在使用后未断开或未堵盲板。

11.煤气分配主管上支管引接处，未设置可靠隔断装置；进入车间前的煤气管道，未设置隔断装置。

12.使用煤气（天然气）的燃烧装置，未设置防止回火的紧急自动切断装置；煤气（天然气）点火作业程序不符合标准要求。

13.煤气U/V型水封和湿式冷凝水排水器水封的有效高度不符合标准要求；煤气排水器违规共用。

14.生产、储存、使用煤气的企业，未建立煤气防护站（组），未配备必要的煤气防护人员及防护设备。

15.空分装置在液氧中碳氢化合物总含量超标的情况下运行；空分装置冷箱内严重泄漏。

16.烧结矿运输皮带输送矿料温度超过120℃。

（三）有色行业
1.吊运熔融有色金属及液渣的起重机不符合吊运熔融金属起重机的相关要求；横梁焊缝和销轴未按要求定期进行探伤检测；吊钩、板钩、钢丝绳及其端头固定零件未定期进行检查，发现问题未及时整改。

2.会议室、操作室、活动室、休息室、更衣室、交接班室等场所设置在熔融有色金属及液渣吊运影响范围内。

3.盛装熔融有色金属及液渣的罐（包、盆）等容器耳轴未按要求定期进行探伤检测。

4.熔融有色金属冶炼、精炼、铸造生产区域的安全坑内及泄漏、喷溅影响范围内存在积水，或放置易燃易爆物品。

5.熔融有色金属铸造、浇铸流程未设置紧急排放和应急储存设施，或紧急排放和应急储存设施未处于良好的备用状态。

6.采用水冷方式冷却的熔融有色金属冶炼炉窑、铸造机、加热炉及水冷元件，未设置应急水源。

7.冶炼炉窑的闭路循环水冷元件未设置出水温度、进出水流量差监测报警装置；开路水冷元件未设置进水流量、压力监测报警装置，未实施出水温度定期人工检测。存在冷却水进入炉内风险的闭路循环元件，未设置进出水流量差监测报警装置，未设置防止冷却水大量进入炉内的安全设施（如快速切断阀等）。

8.炉、窑、槽、罐类设备本体及附属设施未定期检查，出现严重焊缝开裂、腐蚀、破损、衬砖损坏、壳体发红及明显弯曲变形等未报修或报废，仍继续使用。

9.可能出现一氧化碳泄漏、聚集的场所，未设置固定式监测报警装置；可能存在砷化氢气体的场所，未使用符合国家标准最高容许浓度精度要求的检测监测设备，或采取同等效果的检测措施。

10.使用煤气（天然气）的燃烧装置，未设置防止回火的紧急自动切断装置；煤气（天然气）点火作业程序不符合标准要求。

11.煤气U/V型水封和湿式冷凝水排水器水封的有效高度不符合标准要求；煤气排水器违规共用。

12.生产、储存、使用煤气的企业，未配备专职的煤气防护人员及防护设备。

（四）机械铸造行业涉金属冶炼活动

1.会议室、活动室、休息室、更衣室等场所设置在铸造用熔炼（精炼）炉、熔融金属吊运和浇注作业影响范围内。

2.吊运铁水等熔融金属的起重机不符合吊运熔融金属起重机的相关要求。吊运浇注包的横梁焊缝和销轴未按要求定期进行探伤检测；吊钩等零件未定期进行检查，或出现裂纹、严重磨损、严重形变等缺陷。

3.熔融金属铸造、浇铸流程未规范设置紧急排放和应急储存设施。

4.铸造用熔炼（精炼）炉炉底、炉坑及浇注坑等作业坑存在积水，或放置易燃易爆物品、设置工业管道等设施。

5.铸造用熔炼（精炼）炉冷却水系统未规范设置温度、流量监测报警装置，或未采取防止冷却水进入炉内的安全措施。

6.天然气（煤气）加热炉燃烧器操作部位未规范设置可燃气体浓度监测报警装置，或燃烧系统未采取防突然熄火或点火失败的安全措施。

7.使用易燃易爆化学品（如天拿水）清洗设备设施、工位器具和地面时，未采取有效措施及时清除集聚在地沟、地坑等空间内的可燃气体，或在影响范围内存在明火。

8.涂装调漆间和喷漆室未规范设置可燃气体浓度监测报警装置，电气设备设施不符合防爆要求，通风设施失效。

9.混有切削液或水的镁合金废屑未设立单独房间（库房）存放，或未采取防水防潮、通风、氢气浓度监测等防火防爆措施。

10.锂离子电池存储仓库未规范设置火灾探测报警装置、自动灭火系统和灭火器材，或未规范设置故障电池隔离装置和通风排烟设施。

（五）其他需整治重点内容

1.建设项目未按照规定进行安全评价、安全设施设计未经有关行政审批部门同意擅自开工建设、未按批准的安全设施设计施工、竣工投入生产或使用前安全设施未经验收合格。

2.金属冶炼企业主要负责人和安全生产管理人员未按规定培训并考核合格。

3.存在《金属冶炼企业禁止使用的设备及工艺目录（第一批）》中涉及的设备及工艺。

4.未落实《天津市安全生产专项整治三年行动计划》中《落实企业安全生产主体责任三年行动专题实施方案》要求。

5.未落实《冶金企业和有色金属企业安全生产规定》（原国家安全生产监督管理总局令第91号）“开展安全生产标准化建设工作”要求。

6.未落实《天津市安全生产条例》第二十六条“从事金属冶炼生产经营单位应当每三年对自身安全生产条件进行一次安全评价”规定。

六、有关要求
（一）切实加强组织领导，压实安全生产责任。各开发区应急管理局、各街镇要提高政治站位，充分认清当前的安全生产形势，分析研判各自区域金属冶炼领域工贸企业存在的安全风险，明确分管领导，落实整治责任，细化整治方案，周密安排部署，保质保量按时完成整治任务。

（二）推进双重预防机制建设，增强整治工作实效。各企业要以《市应急局关于推进全市工贸企业安全生产风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制建设工作实施方案》为重点，认真落实全员安全风险管控和隐患排查责任制，建立岗位风险辨识和隐患排查清单，健全各项规章制度，促进企业风险管控和隐患排查治理工作扎实、有效开展；要组织全员对标对表全面开展隐患排查，针对问题制定整治方案，明确整治责任、资金、时限和应急措施，确保隐患整治到位。各有关开发区应急管理局、各有关街镇在2021年至少要完成1家双重预防机制示范企业的创建工作。

（三）加强建设项目管理，严格落实“三同时”制度。要加强与行政审批部门的联系，严格按照《建设项目安全设施“三同时”监督管理暂行办法》（原安监总局令第36号）、《市应急管理局关于开展金属冶炼建设项目安全设施设计审查工作的通知》（津应急〔2020〕26号），本着摸清底数、突出重点、分类指导的原则，全面检查金属冶炼企业履行建设项目安全设施“三同时”情况，督促企业认真履行“三同时”手续。

（四）始终坚持问题导向，持续强化整治检查。各开发区应急管理局、各街镇要通过加强宣传、培训和指导服务，加大执法检查力度，推进企业安全生产由被动接受监管向主动加强管理转变，安全风险管控由政府推动向企业自主开展转变，事故隐患治理由部门行政执法为主向企业日常自查自纠转变。对于专项整治过程中存在风险较高、手续不完备、自查自纠不及时、执法检查指出的事故隐患整改不到位的企业，严格按照“四铁”、“六必”的要求予以查处。

附件：1. 金属冶炼目录（2015年版）

     2. 金属冶炼生产经营单位安全生产承诺书

     3. 检查工作开展情况统计表

